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Specialni edice ekonomickych
a profesionalnich zavitovacich nastrojd

SCHUMACHER pro zavitovani do
nerezaveéjicich oceli.

Vyvoj geometrii / ToolDesign

S vyuzitim zkuenosti z vyroby z&vitovacich nastrojd od roku 1918,
konstrukenich moduld SCHUMACHER ToolDesign a nastrojové simulace
vyvinuli konstrukéni a aplikacni inzenyfi spolec¢nosti SCHUMACHER speciélni
fady zavitovacich nastroj pro zavitovani do nerezavéjicich oceli.
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ZaV|tovaC| naStrOJe | N OX+ vaporizované provedeni od M3 az do M20: 312.26.Mxx

Zavitniky pro prdchozi otvory

Diky vyzralé modifikaci téla nastroje, celkové optimalizaci v provedeni s TiN povlakem od M3 az do M20: 212.25.Mxx
geometrie nastroje a optimalizaci zavitového hiebenu, Zavitniky pro nepriichozi otvory
vznikla fada zavitovacich nastroj0 pro profesionalni vaporizované provedeni od M3 az do M20: 335 26 Mxx
zavitovani do Sirokého spektra nerezavéjicich oceli. Zavitniky pro nepriichozi otvory

v provedeni s TiN povlakem od M3 az do M20: 335.25.Mxx
Zavitovaci nastroje INOX+ z HSS-E jsou dodavany ve 2

vaporizovaném provedeni a v provedeni s povlakem TiN.

Zavitovaci nastroje INOX+ lze pouzit na véechny
druhy nerezavéjicich oceli s vyjimkou t¥idy
M2 = austenticko-feritické oceli.

Doporucené proméry predvrtani Doporucené fezné podminky

Zavitovaci nastroje POLAR N e e ocet

x2 CrNiMoN22 [Duplex]
Jsou vysledkem nejnoveéjsiho vyvoje a racionalizace
zavitovacich nastrojd se zvysenou Feznou rychlosti do viech Austentické oceli
druhd nerezavgjicich oceli s pevnosti nad 800N/mm?. x5 CrNi [1.4301]
Promérna redukce nakladd vice nez 30 %. x6 CrNiMoTi 1712-2 [1.4571]

Feriticko-martenzitické oceli

Zavitovaci nastroje POLAR HSS-E/PM

jsou dodavany s povlakem TiCN. Zavitniky pro priichozi otvory

, v provedeni s TICN povlakem od M3-M10: 31210.48.Mxx
Vlastnosti nastroje Zavitniky pro neprichozi otvory
* zvy8ené zivotnost nastrojb pro ISO-materialové skupiny M1aM2 v provedeni s TiCN povlakem od M3-M10: 33510.48.Mxx

* snizeni opotfebeni nastroje

« zvy3eni fezné rychlosti zpracovani
 TiICN povlak

 nové geometrie Uhlu fezu

« zdokonaleni povrchové technologie

Doporucené proméry predvrtani Doporucené fezné podminky
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Korespondenéni adresa G-FIX prdmyslova lepidla a aerosoly s. 1. 0., J. A. Komenského 943, 399 01 Milevsko
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